VYROBA DPS

Zakazniky je stale vice vyzadovano lako-
vani hotovych sestav osazenych desek
plosnymi spoji a to z divodu klimatické
ochrany, zvySeni Zivotnosti a spolehlivos-
ti elektronickych sestav. Riznymi meto-
dami (sprej, selektivni lakovéni, ponor,
zalévani DPS) vznikne povlak, ktery ma
tloustku zavislou jak na metodé lakovani,
tak na pouzitém materidlu. Je tedy evi-
dentni, Ze nevznikne vrstva, ktera bude
po celé desce absolutné stejné vysoka.
Jak tedy zméfit vySku povlaku na
DPS? Existuje nékolik metod jak mérit
povlaky. BohuZzel bézné metody jsou pfi-
mo zavislé na podkladu, ktery musi byt
ve vetsin€ pripadt kovovy. Existuji i vel-
mi levné pristroje (fddové né€kolik tisic
CZK), ale tyto jsou uréeny vyhradné
na méfeni tlouStky povlakti na kovovych
podkladech. Kovovym podkladem je mi-
nén feromagneticky material. M¢éfeni
probihd na bazi magneticko-indukéni
metody. Princip této metody spociva
v méfeni vzdalenosti sondy od feromag-
netického podkladu metodou méfeni
intenzity magnetického pole. Tyto pii-
stroje jsou typické naptiklad pro lakovny.
Lze vyuzit i metodu méfeni vrstev ultra-
zvukem, jejiz princip méfeni spociva
v analyze ultrazvukového signélu, jeho
rozkladu a méfeni fazovych posunt.
Magnetické metody je velice obtizné
pouzit, nebot DPS neobsahuje magnetic-
ky materidl. Metoda vifivych proudd je
nepouzitelnd. Princip méfeni spociva
v méfeni vzdalenosti od vodivého podkla-
du metodou méfeni vlivu vifivych prouda
ve vodivém podkladu. A neni tedy pouZi-
tim této metody mozné riskovat indukci
proudt v DPS a jeji ptipadné poskozeni.
Idedlni moZnosti je optickd metoda.
Opticka metoda je nedestruktivni, nehro-
zi ani zZadné jiné poskozeni zkoumané
desky a soucastek. Nékteti vyrobci uved-
li na trh optickd zafizeni takova, ktera
v sobé spojuji hned nékolik funkci. Sa-
moziejmé, 7Ze je uZivatelsky vyhodné
na jednom zafizeni zméfit jak tloustku

povlaku, tak napft. vySku nanesené pajeci
pasty, tak napft. provést kontrolu zapdjeni
BGA. Porizeni takového zafizeni neni
rozhodné nejlevnéjsi, ale spojenim néko-
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lika funkci zjisti uZivatel vyhodnost
a efektivitu.

Na obrdzku 1 je ptiklad univerzalniho
optického systému, ktery spliiuje poZa-
davek na vSechna tfi méfeni — méfeni
tlousték lakd, péjeci pasty a kontrola za-
pajeni BGA.

Postup méfeni tloustky povlaku. Princip

méfeni tloustky povlaku spociva v ode-

¢tu vzdalenosti povrchu laku a povrchu
desky a vysledek je nutné vynasobit in-
dexem lomu.

— Za pouziti znackovace se udé€laji malé
znacky na DPS, kde chcete méfit
tloustku povlaku (povrchové vrstvy).

— Po zapnuti zafizeni se zarovnaji hra-
ny znacky tak, aby byly ve stfedu ob-
razku.

— Osvétleni kamery se nastavi na maxi-
mum a kamera se sefidi tak, aby bylo
dosazeno jasného a ostrého obrazku
na DPS.

— Poté se zaostii jemné na povrch DPS
podle obrazku A (viz obr. 2) .

— Vynuluje se ukazatel méfice tloustky.
Zatizeni se posune nahoru tak, aby
bylo dosaZeno co nejlepsiho zaostieni
povrchu laku podle obrazku B (viz
obr. 2).

— Nasledné se odectou hodnoty na uka-
zateli méfice tloustky. Tloustka povla-
ku je hodnota vyndsobend indexem

lomu méfeného povlaku.

Priklad aplikace: je-li index lomu laku
n=1,5 (coz plati pro vétSinu polymert)
a tloustka natéru 80 mikronti je méfe-
na ukazatelem tloustky povrchu, pak je
tloustka povlaku 1,5%80=120 mikron.

Otodte koleckem nahoru
a zastieste ohnisko
z DPS na povlak
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Pozndmka: optické drdahy paprskii obra-
zu v jinych materidlech neZ vzduch
(vakuum) jsou L(n)=L(vzduch)xn, kde
L je tloustka a ,,n* je index lomu ma-
teridlu. To znamend, Ze skutecnd tloustka
ochranného laku na deskdch s ploSnymi
spoji je ,,n* ndsobek vysky mérené uka-
zatelem zarizeni.



