VYROBA

Tepelné profilovani je uzndvand nut-
nost pro pijeni desek s ploSnymi spoji.
Je vZdy nutno Cinit rozdil mezi profilo-
vanim desky a profilovanim pdjeci pece.
Tento rozdil musi byt zietelny, aby bylo
mozno pfesné urcit, kdy je tfeba profi-
lovani desky efektivn€ nahradit profilo-
vanim pece, pochopit prednosti takového
postupu a stanovit pozadované parame-
try pro uspé$nou implementaci.

Pfi profilovani desky umistite néko-
lik termoclanki na osazenou desku tak,
abyste méli jistotu,
Ze b&hem pretaveni
budou splnény po-
zadavky cilového
tepelného profilu
specifikovaného za-
davatelem vyroby
desek nebo profilu
pajeci pasty. Kazda
osazend, opakované
profilovand deska
vSak podléhd urci-
tému opotiebeni,
jehoz vysledkem je
pifipadnd jeji ztrata.

data, abychom ukézali, Ze ndsledné pro-
fily pece generuji pivodni cil. U moder-
nich vyrobct elektroniky se podstatné
zvysila potfeba dokumentace a ovéfo-
vani.

Testovani se tfemi termoclanky mélo za
ukol zjistit, zda poté, co byl stanoven
profil pece k reprodukci cilového profi-
Iu, budou tfi termoclanky umisténé podél
horniho predniho okraje DPS postacu-
jici k ovéreni, ze profily pece vyhovuji
cili, a navic jeji schopnost replikovat ci-
lovy profil na profil produktu.

Kromé toho je zapo-
tiebi pocitat s urci-
tym Casem, jenZ je
nutny k pfipojeni
termoclankt, a dale je zde vzdy prostoj
pfi prechodu od jednoho produktu k dru-
hému, coz Casto vyZaduje odli§né cilové
profily nebo pece. Ve velkosériové vyro-
bé pak pfidani nékolika linek ke zpraco-
vani velkych objedndvek znamend dalsi
profil pro kazdou linku.

Profilovani
pietavovaci pece

Pri profilovani pece se pokousime pro-
kazat, ze pec reprodukuje jiz vytvoreny
profil produktu béhem kazdého pricho-
du produktu, a to bez skute¢ného profilo-
vani osazené desky. Je vSak nutno ziskat

Obr. 1 Pripravek
pro profilovdni pretavovaci pece

Jakmile je vytvofen cilovy profil osa-
zené desky pomoci tradi¢ni metody roz-
misténi termoc¢lankti na osazené desce
a vypracovan profil pfislusné pece repro-
dukujici tento cilovy profil, je moZno po-
stupnymi prichody vytvorit funkéni pro-
fil pece pomoci pouze tii termoclankd,
a navic to provadét pravidelné. Jakmile
jsou nastaveny body profilu pro kazdou
jednotlivou zénu a rychlost pasu u dané
pece, mohou zpracovatelé zachovavat
tento cilovy profil, dokud nenastanou
néjaké zmény profilu. Z vysledki jsou
zfejmé okamzité Casové tspory.

Za druhé vysledky testovani ukdzaly,
Ze tato metoda bude mit zvIastni vyznam

Obr. 2 Souprava
profiloméru SuperM.O.L.E. Gold 2

pro velkosériovd vyrobni zafizeni, kde
se vyskytuje jednak velké mnoZstvi pro-
duktii, a rovnéz bézi nékolik linek. Acko-
liv je nutno profilovani opakovat v pfi-
padé, Ze se produkty (a jejich profily)
jeden od druhého lisi, nebude to nutné,
pokud sdileji tyZ profil, coZ byva Casto
mezi né€kolika prichody pro dokoncen{
jednoduchého tkolu ve velkosériovém
prostiedi. Jestlize se profilovani pece
provadi jednou tydné ¢i denné spiSe nez
pfi kazdém pricho-
du, uspory vyplyva-
ji jednak z usetfené-
ho vyrobniho ¢asu,
a tudiZz nékladq,
a jednak z vylouce-
ni ztrét.

Pfidand hodno-
ta spo¢ivd v tom,
Ze tento typ pro-
filovdni pece pru-
bézné ovéfuje, zda
vSechny z6ny pece,
dopravniky a sys-
témy proudéni jsou
spravné kalibro-
vany po celé Sifce
a délce pece. Jestli-
Ze schopnost pece
prenaset teplo zplisobi, Ze se cilovy pro-
fil odchyli od specifikaci, je nutno pec
prezkoumat, piipadné vycistit nebo zno-
vu kalibrovat. Teploty pece mohou byt
konstantni, nicméné skute¢nych tdrovni
zahfivani nebo chlazeni nemusi byt pfi
téchto teplotach dosahovéano v pfipadé,
Ze systémy proudéni selhdvaji v disled-
ku hromadéni necistot nebo tavidla. Me-
toda prubézného profilovani pece muze
pomoci i v této oblasti. Zmény v peci se
rychle stanou zjevnymi a pomohou od-
vratit ztracené prichody, prostoje a ztra-
ty produktu zdkaznika.
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