Pajeci vina tretiho tisicileti

Svycarska spoleénost KIRSTEN-SOLDERING AG minuly rok pfedstavila
novy model pajeci viny MODULA WAVE. Novy model ma zcela odliSnou
koncepci neZ minulé modely KIRSTEN. Tato nova koncepce dokonce bou-
ra nékteré zaZité praxe. Koncepce je modulova, takZe si zakaznik miZe
pajeci stroj zcela sam nakonfigurovat podle vlastnich poZadavki. Idealni
stav pro variabilni vyrobu osazenych desek s plosSnymi spoji, ktera je
pfiznacna pro evropsky elektronicky priimysl.

Pfevratnym prvkem je zruSeni naklonu do- :
pravniku. Dlouhodobym pouZzivanim duté viny
se ukazalo, Ze naklon neni nutny. To zname-
na, ze vstup a vystup pajeciho ramu (DPS
v pfipadé prstového dopravniku) je ve stejné !

vysSce.

se automaticky pfizpUsobuje prihybu paje-
nych desek. VySka viny se nastavuje elektro-
nicky.

Velmi nizké tepelné zatéZovani SMD so-
ucéastek je dalsi nesmirnou vyhodou. Je zpl-

¢ sobeno velmi kratkym kontaktem s pajeci sli-

Proc¢ muze byt zrusen naklon dopravniku

Jiz od prvopocatku existence pajeci
viny pouZzivaji naklon cca 7 °, ktery
je nutny, aby se netvorily tzv. krapni-
ky. BEZna vina je pomala a bézi

ve sméru pohybu pajené DPS a
naklon umoznuje snazsi ,,odtrzeni“
pajeci slitiny od pajené DPS.
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Duté vina ,béZi“ proti sméru pajeni
DPS. Tok slitiny jde pfimo proti sméru
pohybu pajené DPS V1. Slitina se vel-
mi snadno ,odtrhava“ od pajené DPS
a zadny zavoj zde nemuze vzniknout.
U tohoto systému je silné potlacen
vznik zkrat(l po pajeni.

Témér 30-leta praxe s pajecim
systémem KIRSTEN prokazal, Ze
naklon neni nutny. Vyvojovy tym
spole¢nosti KIRSTEN SOLDERING AG
se rozhod| vyuZzit téchto zkuSenosti

k nové konstrukci pajeciho stroje.
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Duté ,protibézna“ pajeci vina.

Vznik zavoje
na bézné pajeci viné.

Detail duté protibézné viny KIRSTEN Jet,
ktery ma firma KIRSTEN SOLDERING AG
patentové chranény

Télo péjeci vany je z Sedé litiny pokryté
smaltem. Seda litina odolava stejné jako titan
bezolovnaté slitiné. Smalt jeji odolnost jesté
zvySuje, predevsim je pak uréen k usnadnéni
¢isténi vany. Trysky, ve kterych protéka pajeci
slitina, jsou z titanu. Pajeci slitinu kryje tzv. kry-
ci olej nebo je zde dusik. Duta vina KIRSTEN

KIRSTEN JET
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Princip dovoluje zcela vodorovny
dopravnik.

tinou, avSak prenesené teplo je plné
dostatec¢né jako u dvojitych vin. Ve srovnani
s dvojitou vinou mé vina KIRSTEN osminasob-
ny prenos tepla a to pouze pfi 20% tepelném
zatéZovani SMD soucéastek.
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« Dalsi vyhoda této viny spociva v tzv. sacim
efektu. Dutad vina se vlastné zavési na
spodni stranu DPS a tuto spole¢né s klasic-
kymi vyvodovymi souéastkami tédhne“
smérem dol(. CoZz ma za nasledek, Ze od-
padaji veSkeré ramecky a pfitlaéné prvky,
které zajiStuji, aby soucastka nebyla vytla-
¢ena ven nad povrch DPS.

Dynamicky efekt. Rychlost pajeci slitiny je
0,8 az 1 m/s. Diky této rychlosti roste kvad-
raticky vztlak a staticky klesa. Obrazek
ukazuje obtékani soucastky SMD. Rychlost
proudéni je oznacena U1 a U2 oznacujeme

vyslednou rychlost pfi obtékani. Tato
rychlost U2 je vlastné zvySena U1. Staticky
Stat. tlak U
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tlak klesa (tmavé Sipky) a pajka je tlacena
ze vSech smérll na souéastky a tento tlak
je tim vétsi, ¢im pajka rychleji proudi. Tak
dochazi k dokonalému zapajeni SMD so-
ucastek bez jakéhokoli dodateéného paje-
ni dal$i pfidavnou vinou.

Diky rychlosti této viny mlzZe bez problémi
pajet SMD soucastky a 10 Fine Pitch. Vina
KIRSTEN se zvlasté hodi pro tyto aplikace.
Pokud je DPS spravné navrzena je mozné
pajet 10 s rozte¢i 0,4 mm, dale vodivé spoje
s Sifkou a vzdalenosti 0,1 mm.

Jednotlivé moduly pajeciho zafizeni je moz-

né samostatné nastavovat a sledovat pomoci
PC. Sprava péjeci viny je mozna i pfes internet.
Vyrobce nabizi MODULA WAVE ve dvou §ifich

360 a 500 mm. Dopravnik je bud prstovy, ne-
bo pasovy s pajecimi ramy. Vana obsahuje cca
60kg pajeci slitiny. Davkovani slitiny je auto-
matické. Pajeci vanu s rlznymi pajecimi sliti-
nami je mozné vyménit béhem cca 20 minut
a pokracovat v pajeni s jinou slitinou s celko-
vou dobou odstavky cca 20 minut. Kratké do-
by vymeény je docileno konstrukénim trikem.
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