VYROBA

Oprava (rework) pouzder na deskidch
plosnych spoji je naroénym ukolem,
ktery se provadi zejména v piipadé, kdy
je tfeba zachranit DPS (napf. u mobild,
XBOXi apod.), pfi prototypovani, v la-
boratorich aj. Na svété existuje nekolik
renomovanych vyrobcil opravafskych/re-
work pracovist’, nase pracovisté je vSak
postaveno na odliSném principu.

Chci Vam predstavit zafizeni, které se
svou koncepci naprosto 1iSi od ostatnich
pracovist’. Jeho vyvoj provedli pracov-
nici védeckého ustavu tak, Ze nejprve
vytvorili $pickovy software a aZ na n¢j
implementovali vlastni technické pro-

samostatnych agregatli. Vyhodou tohoto
systému je to, Ze nékteré lze pouZivat
také samostatné mimo sestavu k feSen{
jinych technologickych uloh. VSechny,
nebo lépe feceno vétSinu agregdtd fady
ThermoPro je moZno spojit do jediné-
ho celku pomoci ,.kontrolniho jadra“,
jimZ je software ,,ThermoPro-Center*.
Program ,,ThermoPro-Center* v podsta-
té predstavuje matematicky model ter-
modynamického procesu probihajictho
v oblasti pajeni. V rdmci tohoto modelu
jsou prostfednictvim koeficientd v dife-
rencidlnich rovnicich systému akcepto-
vany vnéjsi faktory ovliviiujici proces,
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vedeni zafizeni, tzn. opravarenské praco-
visté ,,uzpusobili* funkci softwaru.

Opravarenské/rework pracovisté IK-
-650Pro je pdjeci modulova sestava,
ktera je vrcholkem modelové fady Ther-
moPro a je urcena k feSeni jedné z nej-
sloZitéjSich tloh, a to vymény soucdstek
BGA. Tato souprava se sklada z nékolika

takZe program nejen kontroluje proces
pajeni a operativné jej ovliviiuje, ny-
brz soucasné dovoluje operatorovi brat
v dvahu mnoho vnéjsich faktort s riznou
mirou vlivu na proces. MtzZe se jednat
o rlizné materidly pdjek a desek, lepidla
a zalévaci materidly, razné tloustky a ko-
vova stinénf jak uvnitf, tak i venku, obou-
strannou montaz atd. V situaci malovy-
roby a opravy se desky mohou vzdjemné
vyznamné liSit, takZe moZnost rychlé
opravy profilu s ohledem na zvlastnosti
vyrobku miiZe byt velmi uzite¢nd.

Balicek servisnich funkci poskytuje
moznost provadét plnohodnotnou kon-
trolu probihajictho procesu a reagovat
na ocekavané nebo nezadouci situace,
pric¢emz grafické ndstroje umoziuji po-
drobnou analyzu realizovaného tepel-
ného profilu s cilem najit optimalnf fe-
Seni.

Opakovatelnost
procesu opravy BGA

Hlavni prednosti sestavy IK-650Pro je
zarucend, témeéf stoprocentni opakova-
telnost technologického cyklu u téhoZz
vyrobku, coZ podstatné ovliviiuje pomér
cena/kvalita v jeho prospéch. To je zvlast
zajimavé v malovyrobé a opravarskych
stfediscich, pro néz je tato souprava pre-
dev§im urcena.

Realizaci vyvinutého tepelného pro-
filu nebo tepelného profilu staZeného
z knihovny zajistuji tfi moduly: hor-
ni infraerveny ohfev IKV-65, jeden ze
spodnich ohfevi série NP Pro a vzducho-
vy chladici modul FC-500Pro. Souprava
dédle obsahuje kontrolni ¢idlo snimajici
tepelné udaje v zoné pdjeni. V pripadé
nutnosti je mozno pocet ¢idel zvysitna 6,
k ¢emuz je vSak zapotiebi pridavny mo-
dul — hub (TA-570M). Zakladni kontrolni
¢idlo je upevnéno na stativ, jenZ je udr-
Zuje v potiebné poloze na ti¢et hmotnosti
otocného ramena stativu.

Zakladnim tkolem chladictho modu-
Iu FC-500Pro je podil na tvarovani zény
chlazeni tepelného profilu. Kromé& toho
mtiZe tento modul hrdt pomocnou roli pfi
automatické korekci probihajiciho proce-



su. Tuto moZnost vyuZiva operator v pii-
padé potieby.

Dalsim, pouze v§ak pomocnym modu-
lem je vakuova pinzeta, jeZ se pouziva ke
snimani soucastky z desky nebo k insta-
laci soucéastky na desku. Vakuum se za-
pind pomoci noZzniho pedalu, diky némuz
md operator volné ruce.

pomoci tepelné kompenzace s ohledem
na priority ohfevid. To znamena, Ze teplo
se bud privadi, nebo odvadi do/ze z6-
ny pajeni pomoci tohoto ohfevu a do té
miry, jeZ je programem stanovena jako
prioritni pro konstrukci daného vyrob-
ku. Takovy pfistup umoZziiuje minima-
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Kombinace horniho infracerveného
a spodniho kondukéniho ohfevu dodava
technice dalsi pruznost. Protoze kazda
z téchto technologii ma jak svoje pied-
nosti, tak i nedostatky, tak pfi spole¢ném
pouziti se vzdjemné efektivné dopliuji.

Software dovoluje pofizovat fotografie

a videa procesu za predpokladu,

Charakteristickym rysem sesta-
vy je velkd pruznost ovladani.
O tom by bylo mozno dlouze ho-
vorit, ja se zde v§ak omezim na
jediny pfiklad — funkci ,,Auto-
stop** ve spojeni s tepelnou kom-
penzaci. ,,Autostop” obnovi
plnéni tepelného profilu v pii-
padé, Ze teplota na kontrolnim

) rhcrnoPRO

Ze je k dispozici potiebné zafi-
zeni.

Opravarenské pracovisté IK-
-650Pro se vyznacuje jednodu-
chosti v prici, v nastavovani
a pri udrzbé, jakoz i nendrocnosti
v provozu. I nezkuseny operator
dokaze sestavit a spustit soupra-
vu béhem 30—40 minut po precte-
ni prvni ¢asti ndvodu k obsluze,

¢idle (v z6n¢€ péjeni) se dostane
mimo rozsah teplot stanoveny
operatorem, a béhem nastavené doby
(maximalné vSak béhem tif minut) se po-
kusi vratit proces do nastavené tepelné
oblasti. Sestava IK-650Pro toto realizuje
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lizovat tepelny vliv na prilehlé soucast-
ky bez ptidavnych ochrannych opatieni
(napriklad félie ve funkci tepelného sti-
néni).

protoZe stroj neobsahuje skupiny

a mechanizmy vyzadujici jemné

ladéni a $pickové technologické prostiedi.

Zarizeni uvidite spolu s dalsimi rework

stanicemi na naSem stanku na veletrhu
Amper 2016.
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