VYROBA

Nejprve je tfeba vysvétlit rozdily mezi
pouzivanymi pojmy ,,zafizeni spodniho
ohfevu* a ,,zafizeni predbézného ohre-
vu“. V tomto ¢lanku zarizenim predbéz-
ného ohfevu rozumime topné zafizeni,
jez udrzuje jednu hodnotu teploty topeni
nastavenou operatorem. Zatizeni spodni-
ho ohfevu je piistroj, jenzZ miZe postupné
zpracovavat nékolik hodnot teploty tope-
ni a mozna i obménovat teplotu nastave-
nou rychlosti.

srovnani s predchozi generaci tohoto
vyrobce je schopnost nejen udrZovat po-
Zadovanou teplotu na povrchu opravo-
vaného vyrobku, nybrz zajiStovat fadu
za sebou jdoucich hodnot teploty pfi sta-
novené rychlosti ohfevu. Pfistroj pfitom
mize pracovat i v rezimu predbézZného
ohfevu.

Nekolik slov o fidicich jednotkéch...
Kromé standardni funkce kontroly tep-

z v

loty ma ridici jednotka 4 pamétové jed-

zeni procesu prostiednictvim software
,»TermoPro Centr*, coZ pfi pouZiti pfi-
davného kontrolniho ¢idla pripojeného
k fidici jednotce méni zarizeni spod-
niho ohfevu fady NP v jakousi analo-
gii instalace pretaveni podle tepelného

Pri stavajici pestrosti zafi-
zeni spodniho ohfevu na trhu
je obtizné ¢imkoliv udivit na-
rocného uzivatele, nicméné
zafizeni Thermopro fady NP
se vyznacuji nekterymi zvIast-
nostmi, jez je odliSuji od ob-
dobnych zafizeni evropskych
a asijskych (predevSim pak
¢inskych) vyrobcet.

Rada zafizeni spodniho

profilu.

Jednoduchy tepelny kryt
(stinéni) méni toto zafizeni
na jednoduchou komorovou
pretavovaci pec.

Z linearni fady NP Ize vy-
Clenit model NP34-24 s fidi-
ci jednotkou TP2-10AB Pro.
Charakteristickou zvlasStnosti
tohoto vyrobku je existence
dvou samostatnych pracov-

ohfevu NP znacky ,,Thermo-

nich z6én (zény ,,A“ a zény
,,B%). Tento model ve skutec-

pro* je jiz druhou generacf to-
hoto vyrobku. Hlavnim zna-
kem je vnéjsi ridici jednotka.
Vyrobce tak reaguje na poZa-
davky zdkaznikd 1épe uzptiso-
bit rozmér zafizeni.
Typizovand fada zafize-

ni spodniho ohfevu obsahu-

nosti obsahuje dvé jednotky
NP24-17, z nichZ kazdd muzZe
zpracovavat svtj vlastni tep-
lotni rezim, ale prfi praci s des-
kami velkych rozmérti mohou
obé zény pracovat synchronné
jako jeden celek.

je 4 modely: NP6-5, NP10-6,
NP17-12, NP24-17, NP34-24.

Jako pfidavné pomocné pri-
sluSenstvi kromé kontrolniho

Cisla v ozna¢eni modelu zna-
menaji rozmér pracovni zény
v centimetrech. VySka vy-
robku zustdvd stdle stejnd —
50 mm. Vykon od 175 do
2800 W zavisi na modelu.
Vyrobce se zvlast pysni
tim, Ze se mu podafilo dosdh-

¢idla se dodava ramecek pro
upevnéni desek o0 max. rozmé-
rech 400 mm; teplomér s Sesti
teplotnimi ¢idly umoznujici-
mi snimat teplotni ukazate-
le ze Sesti pfidavnych bodu
na povrchu vyrobku, coZ zase
dovoluje provadét presné do-

nout vysoké stejnomérnosti
tepelného pole na povrchu
pracovni zony. Samozrfejmé je na vas, do
jaké miry je tato charakteristika kriticka
pro vas vyrobek, ale firma Thermopro je
vyrobce, ktery toto kritérium analyzuje
a publikuje.

Zakladnim charakteristickym rysem
spodniho topeni tohoto typu ve srovna-
ni s ostatnimi zafizenimi na trhu a i ve

Obr. 3 NP34-24 s ridici jednotkou TP2-10 AB

notky pro uloZen{ a rychlé nastaveni po-
tiebné hodnoty teploty. Je-li zapotiebi
nastavit hodnoty ¢tyf zén tepelného pro-
filu, je mozno zajistit pretaveni podle te-
pelného profilu v ruénim rezimu, protoze
1ze sledovat Cas zpracovani kazdé zony.
Modifikace fidici jednotky s indexem
Pro (napt. NP34-24 Pro) umoznuje fi-

ladéni tepelného profilu; fluo-
roplastové stojanky udrzujici
mezeru mezi deskou a topnym povrchem
zafizeni.

A nakonec jsou zafizeni spodniho
ohfevu fady NP neodmyslitelnou a jed-
nou z hlavnich sloZzek modulové soupra-
vy k odpdjeni a zapdjeni soucastek BGA
IK-650 Pro.
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